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Un buen producto
estara respaldado

Para fabricar productos de alta calidad, Titanium tiene el valor
de utilizar los equipos de procesamiento mas avanzados del
mundo y el valor de utilizar el nhuevo concepto de disefio del
mundo. Aunque la inversion sea grande, Titanium no dudara ni
un instante. El taller del centro de procesamiento bien equipado,
el instituto de investigacién de maquinas de plastico perfecto, el
centro de desarrollo de nuevos productos y el centro de pruebas
profesional, todo ello garantiza la produccién ajustada y el
disefio innovador de Titanium.

Titanium®

Plastic Machinery

Titanium®

Plastic Machinery

La experiencia
profesional y el
equipamiento

de alto nivel
garantizan la alta
calidad de las
maquinas.
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Plastic Machinery TITANIUM e CATALOGO DE INYECTORAS

“ Titanium se reserva el derecho de cambiar modelos, parametros, especificaciones, configuraciones y colores sin previo aviso.

Especmcaclon internacional Dimesion Dimension Dimension Dimesion
nnnnnn“nn exterior del area de molde del area de molde de la placa
m
Diametro del tornillo [mm] 30 ggg
Relacion del tornillo o] 224 21 192 228 21 1995 233 21 195 " o
Capacidad tedrica de inyeccion em] 95 109 130 152 179 198 179 221 255 % ’IéE] ; BOdIK
Presion de inyeccion o] 8 99 118 138 163 181 163 201 232 d 1 (11 - SESETER
Presion de inyeccion oz7 31 35 42 49 58 64 58 71 82 é\; %ﬂ] cEEE 51{_’ TR
Tasa de inyeccion en el aire [o/s] 73 83 99 88 104 116 87 108 125 st S RO SE N
Presion de la inyeccion [MPa] 213 188 157 219 186 168 222 180 156 - I
Carrera de inyeccion [mm] 135 158 176
Velocidad del tornillo [r/min] 213 224 224
Diametro de la esfera de la boquilla  [mm] SR10 SR10 SR10 m
Dimesion Dimension Dimension Dimesion
Fuerza de cierre [kN] 800 980 1280 exterior del area de molde del area de molde de la placa
Maxima apertura [mm] 280 345 400 0
Espacio entre barra de acople (WxH) [mm] 325X310 380X370 410X410 T
Tamafo minimo del molde [mm] 225X215 260X260 300X300 g W’:—@EH : 4"“ 3PS
Altura minima del molde [mm] 110 150 150 . B ] 1 [ LA
Altura méxima del molde [mm] 320 380 450 1= é; %p] -
?gﬁgtm del orificio de fijacion del [mm] 0125H7 0125H7 0125H7 w0 B \ -
Carrera del expulsor [mm] 80 100 100 o
Fu’erza del expulsor [kN] 45 38 38
Numero de barras expulsoras [PC] 1 5 5
Dimesion Dimension Dimension Dimesion
Presi6n del sistema [MPa] 16 16 16 exterior del area de moldeo del robot de la plantilla
Fuerza del motor de la bomba [KW] 9 14 14 e
Potencia del calentador [Kw] 5.4 7.6 7.75 A
Zonas de control de temperatura 3+1 3+1 3+1 B %f\l W@E" < o
Capacidad del tanque de aceite [L] 165 170 200 S — ik U Téﬁ
Dimensiones (largo x ancho x alto) [m] 3.59X1.11X1.83 4.33X1.16X1.92 4.57X1.20X2.00 é\; %ﬂl
Peso de la maquina [Ton] 27 3.3 4 0 S
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Especmcaclon internacional

nnnnnnnnn

Diametro del tornillo

Relacion del tornillo

Capacidad teorica de inyeccion
Presion de inyeccion

Presion de inyeccion

Tasa de inyeccion en el aire
Presion de la inyeccion

Carrera de inyeccion

Velocidad del tornillo

Diametro de la esfera de la boquilla

[mm]
[L/D]
[cm?]
[g]
[oz]
[9/s]
[MPa]
[mm]
[r/min]
[mm]

510
42
225 21 189
263 302 373
239 275 339
85 97 12
125 143 177
195 169 137
190
200
SR10

238 222 20
291 334 412
265 304 375
94 107 133
141 162 200
206 180 146
210
200
SR10

Titanium®

Plastic Machinery

233 21 191
350 432 522
318 393 475
112 139 168
145 180 217
210 170 141

210

180

SR10

.
H
.
.
N

Unidad de fijacion

Fuerza de cierre [kN] 1580 1780 2080
Méaxima apertura [mm] 410 435 485
Espacio entre barra de acople (WxH) [mm] 440x400 470x470 520x520
Tamafo minimo del molde [mm] 310x310 325x325 360x360
Altura minima del molde [mm] 150 180 200
Altura maxima del molde [mm] 470 520 550
Diametro del orificio de fijacion del [mm] 0125H7 0125H7 0160H7
molde

Carrera del expulsor [mm] 120 140 140
Fuerza del expulsor [kN] 38 53 70
Namero de barras expulsoras [PC] 5 5 9
Presion del sistema [MPa] 16 16 16
Fuerza del motor de la bomba [KW] 17.6 18.7 26
Potencia del calentador [KW] 10.1 10.5 13.3
Zonas de control de temperatura 3+1 4+1 441
Capacidad del tanque de aceite [L] 232 250 300
Dimensiones (largo x ancho x alto) [m] 4.90x1.26x2.05 5.17x1.31x2.09 5.58x1.39x2.17
Peso de la maquina [Ton] 47 5.2 6.4

“ Titanium se reserva el derecho de cambiar modelos, parametros, especificaciones, configuraciones y colores sin previo aviso.

Titanium®

Plastic Machinery

Dimesion
exterior

TITANIUM ¢ CATALOGO DE INYECTORAS L= )
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exterior
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Dimension
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320

2084

S

365

i
< =0

435 180-520

4190

Dimesion
de la placa
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Titanium®

Plastic Machinery

Especificacién internacional

i\ e LA e e e o

Diametro del tornillo

Relacion del tornillo

Capacidad teorica de inyeccion
Presion de inyeccion

Presion de inyeccion

Tasa de inyeccion en el aire
Presion de la inyeccion

Carrera de inyeccion

Velocidad del tornillo

Diametro de la esfera de la boquilla

[mm]
[L/D]
[cm?]
[g]
[oz]
[9/s]
[MPa]
[mm]
[r/min]
[mm]

99
22.9
641
983
20.6
190
193

1230

21
763
694
24.5
226
162
270
189

SR15

19.7
868
790
27.9
258
143

22.9
648
590
20.8
211

219

1420

21
77
702
24.8
251
184
273
238

SR15

19.7
878
799
28.2
285
162

22.8
814
741

26.2
245
198

1615

21
955
869
30.7
287
169
288
167

SR15

19.5
1108
1008
35.6
333
146

.
H
.
.
N

Unidad de fijacion

Fuerza de cierre [kN] 2680 3080 3580
Méaxima apertura [mm] 550 600 660
Espacio entre barra de acople (WxH) [mm] 580x580 680x630 730x680
Tamafo minimo del molde [mm] 420x420 475x440 510x475
Altura minima del molde [mm] 220 230 250
Altura maxima del molde [mm] 580 650 700
Diametro del orificio de fijacion del [mm] 0160H7 0160H7 0160H7
molde

Carrera del expulsor [mm] 150 170 180
Fuerza del expulsor [kN] 70 70 70
Namero de barras expulsoras [PC] 9 13 13
Presion del sistema [MPa] 16 16 16
Fuerza del motor de la bomba [KW] 23 40.9 40.9
Potencia del calentador [KW] 16.9 19.6 18.6
Zonas de control de temperatura 4+1 4+1 441
Capacidad del tanque de aceite [L] 400 600 640
Dimensiones (largo x ancho x alto) [m] 6.16x1.47x2x26 6.64x2.03x2.16 6.64x2.09x2.30
Peso de la maquina [Ton] 75 11 12.7

“ Titanium se reserva el derecho de cambiar modelos, parametros, especificaciones, configuraciones y colores sin previo aviso.

Titanium®

Plastic Machinery

Dimesion
exterior

[

2039

Dimesion
exterior

1943

Dimesion
exterior

TITANIUM e CATALOGO DE INYECTORAS 11
Dimension Dimension Dimesion
del area de molde del area de molde de la placa
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Especificacion internacional 2650 3350 4100 Dimesion Dimensién Dimensién Dimesion
exterior del area de molde del area de molde de la placa
Diametro del tornillo mm] 70 75 8 75 80 8 80 8 90 i
Relacion del tornillo o] 225 21 197 224 21 108 223 21 198 o Bl =
Capacidad tedrica de inyeccion [emd 1335 1532 1743 1722 1959 2212 2185 2467 2766 SEsl ﬁ& — = LD
Presion de inyeccion [6] 1215 1394 1586 1567 1783 2013 1989 2245 2517 Q@L j' o g ggg%g_@ﬁ * —
Presion de inyeccion oZ] 429 493 561 554 630 711 703 793 889 imimjmnyEEEINE J{ 1T =T =
Tasa de inyeccion en el aire [o/s] 305 350 398 397 452 412 412 465 521 - ==:) [l
Presion de la inyeccion [MPa] 199 173 152 196 172 152 189 167 149 /| ]
Carrera de inyeccion [mm] 347 390 435
Velocidad del tornillo [r/min] 179 178 160
Diametro de la esfera de la boquilla ~ [mm] SR15 SR15 SR15 ST Dimension E— —
exterior del area de molde del area de molde de la placa
Fuerza de cierre [kN] 4080 4080 5680 ‘g§§°
Méaxima apertura [mm] 730 800 850 0
Espacio entre barra de acople (WxH)  [mm] 780x730 830780 880830 i 5= =111
Tamaiio minimo del molde [mm] 545x510 580x545 615x580 = " L=t L 0
Altura minima del molde [mm] 250 320 350 ; il : 2 gggggg_@-ﬁ% f’{’” ——o
Altura maxima del molde [mm] 780 800 850 = - n 00 il s | T
Diametro del orificio de fijacion del [mm] 0160H7 0200H7 0200H7 Jf:i/ H | "
molde -
Carrera del expulsor [mm] 200 220 240
Fuerza del expulsor [kN] 110 110 158
Namero de barras expulsoras [PC] 13 13 17 Dimesién Dimensién Dimension Dimesion
exterior del area de molde del area de molde de la placa
Presion del sistema [MPa] 13 16 16 19?3%8'
Fuerza del motor de la bomba [KW] 50.7 26.7+26.7 26.7+26.7 ——
Potencia del calentador [KW] 26 31 34.6 _ ol o] f# I
Zonas de control de temperatura 4+1 4+1 4+1 A=) EI] : . _CLFL%;\L di i E M
Capacidad del tanque de aceite L 720 850 950 : e =" & : gggggﬁ%;‘__,s’s‘g e
Dimensiones (largo x ancho x alto) ~ [m]  7.48x2.17x2.38 8.11x2.18x2.58 8.81x2.26x2.77 ks ELtL T B = R
Peso de la maquina [Ton] 15.2 18.9 21.7 =i ie)

“ Titanium se reserva el derecho de cambiar modelos, parametros, especificaciones, configuraciones y colores sin previo aviso.



14

TITANIUM ¢ CATALOGO DE INYECTORAS

Titanium®

Plastic Machinery

Especificaci()n internacional

5300

6000

e S NN N N

Diametro del tornillo

Relacion del tornillo

Capacidad teorica de inyeccion
Presion de inyeccion

Presion de inyeccion

Tasa de inyeccion en el aire
Presion de la inyeccion
Carrera de inyeccion

Velocidad del tornillo

Diametro de la esfera de la boquilla
Unidad de fijacion

.
H
.
.
N

[mm]
[L/D]
[cm?]
[g]
[0z]
[o/s]
[MPa]
[mm]
[r/min]
[mm]

85
22.2
2637
2400
84.8

527
202

21 19.9
2957 3294
2691 2998
95.1 1059

591 658
180 616
465
143
SR20

100
18.9
3650
3322
117.4
729
146

23.2
3052
2777
98.1
608
197

1056 110
22 199 189
3401 4154 4559
3095 3780 4149
109.3 133.6 146.6
677 827 908
176 144 132
480
129
SR20

Fuerza de cierre [kN] 6580 7880
Méaxima apertura [mm] 930 1030
Espacio entre barra de acople (WxH) [mm] 960x880 1060x980
Tamafio minimo del molde [mm] 670x615 740x685
Altura minima del molde [mm] 350 400
Altura maxima del molde [mm] 900 1000
E;g;ggtro del orificio de fijacion del [mm] 0200H7 0200H7
Carrera del expulsor [mm] 250 280
Fuerza del expulsor [kN] 158 215
Namero de barras expulsoras [PC] 21 21
Presion del sistema [MPa] 17.5 17.5
Fuerza del motor de la bomba [KW] 40.9+40.9 40.9+50.7
Potencia del calentador [KW] 41 45.1
Zonas de control de temperatura 5+1 5+1
Capacidad del tanque de aceite [L] 1000 1100
Dimensiones (largo x ancho x alto) [m] 9.80x2.38x2x.35 10.60x2.60x3.22
Peso de la maquina [Ton] 27 37

“ Titanium se reserva el derecho de cambiar modelos, parametros, especificaciones, configuraciones y colores sin previo aviso.
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Dimesion
exterior
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Dimesion
de la placa
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Titanium®

Plastic Machinery

Especificacion internacional

unssatempeom A0 ¢ 0 A8 o0

Diametro del tornillo

Relacion del tornillo

Capacidad teorica de inyeccion
Presion de inyeccion

Presion de inyeccion

Tasa de inyeccion en el aire
Presion de la inyeccion

Carrera de inyeccion

Velocidad del tornillo

Diametro de la esfera de la boquilla

[mm]
[L/D]
[cm?]
[g]
[0z]
[o/s]
[MPa]
[mm]
[r/min]
[mm]

90
24.4
3179
2893
102.2
609
218

6900

100 110
22 20
3925 4979
3572 4322
126.2 152.7
752 910
176 146
500
100
SR20

120
18.3
5652
5143
181.7
1083
123

100
24.2
4318
3929
138.8

754

211

9120

110 120 130

22 202 186
5224 6217 7297
4754 5658 6640

168  199.9 234.6
912 1086 1274
175 147 125
550
111
SR20

0v8

[0

3]

Unidad de fijacion

Fuerza de cierre [kN] 9680 11800
Méaxima apertura [mm] 1150 1250
Espacio entre barra de acople (WxH) [mm] 1160x1080 1260x1180
Tamafio minimo del molde [mm] 810x755 880x825
Altura minima del molde [mm] 400 550
Altura maxima del molde [mm] 1100 1250
E;g;ggtro del orificio de fijacion del [mm] 0200H7 0250H7
Carrera del expulsor [mm] 300 350
Fuerza del expulsor [kN] 215 269
Namero de barras expulsoras [PC] 21 29
Presion del sistema [MPa] 17.5 17.5
Fuerza del motor de la bomba [KW] 50.7+50.7 40.9+40.9+40.9
Potencia del calentador [KW] 55.2 65.5
Zonas de control de temperatura 5+1 5+1
Capacidad del tanque de aceite [L] 1250 1450
Dimensiones (largo x ancho x alto) [m] 11.60x2.78x3.40 12.50x2.85x3.30
Peso de la maquina [Ton] 47 62

“ Titanium se reserva el derecho de cambiar modelos, parametros, especificaciones, configuraciones y colores sin previo aviso.

Titanium®

Plastic Machinery

TITANIUM ¢ CATALOGO DE INYECTORAS
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TSV 968

Dimesion
exterior
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Dimension
del area de molde
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Dimension
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Especificacion internacional 11280 16900 Dimesién Dimesién

Untegdeimessin 4 s o |0 A8 o 0

Diametro del tornillo mm] 110 120 130 140 130 140 150 160 - S~

Relacion del tornillo [L/D] 24 22 203 188 | 237 22 204 193 il R |

Capacidad teorica de inyeccion [em’] 5699 6782 7960 9232 9154 10616 12187 13866 g U ]DD, ﬂ = %g

Presion de inyeccion [91 5186 6172 7244 8401 8330 9661 11090 12618 | ?

Presion de inyeccion [ozZ] 1833 2181 256 296.8 2943 3414 3919 4459 e

Tasa de inyeccion en el aire [a/s] 938 1116 1310 1519 | 1148 1332 1529 1739 HEEEE §E

Presion de la inyeccion [MPa] 198 166 142 122 185 159 139 122 3L?1§rfgm olde 3;?1;';5;%1 olde

Carrera de inyeccion [mm] 600 690 -

Velocidad del tornillo [r/min] 103 98 - -

Diametro de la esfera de la boquilla  [mm] SR20 SR20 ﬁﬁ l 2o

Fuerza de cierre [kN] 13800 16800 2 R

Maxima apertura [mm] 1420 1600 E—

Espacio entre barra de acople (WxH) [mm] 1360x1280 1560x1480

Tamaiio minimo del molde [mm] 950x895 1090x1035 TSV 1680

Altura minima del molde [mm] 650 700

Altura méxima del molde [mm] 1400 1600 Dimesion v

E;g;ggtro del orificio de fijacion del [mm] 0315H7 0315H7 15800 e 1:;‘:

Carrera del expulsor [mm] 350 400 (77 e | i

Fuerza del expulsor [kN] 269 350 af U ]DD[ = % e

Nuamero de barras expulsoras [PC] 29 25 HI—I e : - i 3

o : i

Presion del sistema [MPa] 17.5 17.5 — — = s_i : i
Fuerza del motor de la bomba [KW] 40.9+50.7+50.7 40.9+40.9+40.9 e e s e SEEEEE ‘ %gﬂ‘@;}ii — =EELEE
Potencia del calentador [KW] 775 98.4 el el

Zonas de control de temperatura 5+1 6+1 < (&) Hfz { U1 KE] @
Capacidad del tanque de aceite I 1700 2500 ﬁﬁ l @
Dimensiones (largo x ancho x alto) [m] 14.00x2.95x3.38 15.80x3.30x3.60 é\[i ) g

Peso de la maquina [Ton] 75 105

“ Titanium se reserva el derecho de cambiar modelos, parametros, especificaciones, configuraciones y colores sin previo aviso.
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Titanium®

Plastic Machinery

Especificacion internacional

unssatempeoim A0 ¢ 0 A8 o 0

Diametro del tornillo

Relacion del tornillo

Capacidad teorica de inyeccion
Presion de inyeccion

Presion de inyeccion

Tasa de inyeccion en el aire
Presion de la inyeccion

Carrera de inyeccion

Velocidad del tornillo

Diametro de la esfera de la boquilla

[mm]
[L/D]
[cm?]
[g]
[0z]
[o/s]
[MPa]
[mm]
[r/min]
[mm]

24400

150 160 170 180
23.5 22 207 19.6

14130 16077 18149 20347
12858 14630 16516 18516
4544 517 583.6 654.3
15633 1744 1969 2208
173 152 135 120
600
103
SR20

54000

190 200 210 220
23.2 22 21 20
32561 36079 39777 43655
29630 32832 36197 39726
1047 1160.1 1279 1403.8
1994 2210 2436 2674
166 150 136 124
1149
63
SR20

Unidad de fijacion

Fuerza de cierre [kN] 22800 28800
Méaxima apertura [mm] 1900 2050
Espacio entre barra de acople (WxH) [mm] 1820x1620 2060x1780
Tamafio minimo del molde [mm] 1275x1135 1440x1240
Altura minima del molde [mm] 750 1000
Altura maxima del molde [mm] 1700 1900
E;g;ggtro del orificio de fijacion del [mm] 0315H7 0315H7
Carrera del expulsor [mm] 400 450
Fuerza del expulsor [kN] 430 430
Namero de barras expulsoras [PC] 29 29
Presion del sistema [MPa] 17.5 17.5
Fuerza del motor de la bomba [KW] 50.7+50.7+50.7+50.7 50.7+50.7+50.7+50.7+50.7
Potencia del calentador [KW] 133.7 215
Zonas de control de temperatura 6+2 6+2
Capacidad del tanque de aceite [L] 2000 3500
Dimensiones (largo x ancho x alto) [m] 16.80x4.70x5.30 19.80x4.80x5x50
Peso de la maquina [Ton] 145 197

“ Titanium se reserva el derecho de cambiar modelos, parametros, especificaciones, configuraciones y colores sin previo aviso.

Titanium®
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Dimesion Dimesion
exterior de la placa
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Lista de funciones y
configuracion estandar

Configuracion del control eléctrico

¢ Controlador especial de alta respuesta.
* Gestion inteligente de la calidad SPC.
* Soporte para multiples idiomas.

¢ Pantalla LCD en color, visualizacion de animacién en tiempo real del
funcionamiento de la maquina.

¢ Interfaz eléctrica simple del robot.
* Bloqueo de proteccion de datos de parametros.

e Control automatico de la temperatura PID, para lograr la
autocorreccion de la temperatura del barril.

¢ Interfaz USB para facilitar la actualizacion del programa del panel y la
copia de seguridad de los parametros del molde.

¢ Funcién de memoria que permite almacenar 100 conjuntos de datos
del molde de forma aleatoria.

¢ 100 conjuntos de alertas de excepcion y 100 conjuntos de
almacenamiento de registros de cambios.

¢ Proteccién por contrasefa de varios niveles, se puede establecer
segun diferentes niveles de autorizacién, para evitar la modificacion
por error de los parametros de moldeo.

¢ Interruptor de parada de emergencia de la puerta delantera y trasera
de serie.

e Configuracion Noyos 5 noyos son trifasicos
380VI: por debajo de 268T: 5 noyos 16Ax3
308T-408T: grupo de 5 noyos 32Ax1 + 5 noyos 16Ax2
488T-568T: 5 noyos 32Ax2 + 5 noyos 16Ax2,
488T-968T: 5 noyos 32Ax3.

e Barra de tornillo especial para materias primas especiales.
¢ Control de la valvula proporcional de apertura/inyeccion.

¢ Interfaz eléctrica del robot Euro map 12/67.

¢ Unidad de calentamiento por infrarrojos lejanos.

¢ Contador eléctrico digital.

¢ Elemento de inyeccién aumentado.

¢ Elemento de inyeccién reducido.

* Dispositivo de movimiento sincrénico de apertura de moldes/
expulsion de cola/tiro de nucleos/escarificacion.

¢ Escudo térmico de la matriz.

Titanium®

Plastic Machinery

¢ Estructura de inyeccion equilibrada de doble cilindro.

¢ Unidad de inyeccion de alta eficiencia de acero de nitruro de alta
calidad.

® Funcién de prevencion de arranque en frio del tornillo.
¢ Motor hidraulico de alta calidad.

¢ El disefio del doble cilindro asegura una fuerza de contacto de boquilla
uniforme y precision de control de la inyeccién.

¢ La estructura de soporte del pedestal, de gran rigidez, garantiza un
funcionamiento estable y eficiente funcionamiento del mecanismo de
inyeccion.

¢ Dispositivo de centrado de boquilla.

e La regla electronica de alta precision controla la carrera de disparo.

¢ Seis etapas de inyeccion, cinco etapas de presion, cuatro etapas de
presion de almacenamiento de material, la velocidad se puede ajustar.

¢ Dispositivo de medicion de la velocidad del tornillo.

¢ Funcién de limpieza automatica del barril.

e Lubricacién centralizada con estacién de serie.

¢ 788T y superior con plataforma de alimentacion.

e Estructura de soporte del cilindro de dosificacién de 658T y superiores
¢ Tablero de fuego anti-patrén.

¢ Cubierta de proteccion de la boquilla de serie.

¢ Relleno de bypass de alta precision.

e Miltiples juegos de valvulas de extraccion de nucleos y multiples
juegos de valvulas de soplado de aire.

e Caudalimetro de tubo de vidrio.
¢ Soplador de tambor.
¢ Boquilla autosellante (hidraulica/neumatica).

¢ Valvula de agua electromagnética de refrigeracion de la temperatura
del aceite.

e Control de la temperatura de salida de la alimentacion.
 Dispositivo eléctrico de fusién del pegamento.
e Aumento del médulo.

Titanium®

uracion de unidad de

¢ Doble palanca oblicua de cinco puntos de apoyo.

¢ Estructura conjunta de la placa de sujecion y el tablero final.

¢ Funcion de proteccion de baja presién de alta precision.

e El motor hidraulico acciona el ajuste automatico del troquel de
engranaje.

e La estructura de soporte del encofrado mévil ajustable reduce la

deformacion de los rodamientos del tirante, y el encofrado mévil
mueve la correa de acero de alta dureza.

¢ Sistema de lubricacién volumétrica centralizada con autodeteccion.

¢ Dispositivos de proteccion de doble seguridad mecanica y eléctrica
estandar (308-968 con proteccion de seguridad hidraulica /1180 2880
con valvula de alivio hidraulica CE).

e Control automatico de la puerta de seguridad (658T y superior, de
serie con puerta eléctrica).

* El funcionamiento de la eleccion de aperturay cierre estan controlados
por regla electronica de alta precision.

e Estan disponibles multiples modos de expulsién, con ajuste de
presion y velocidad respectivamente.

e Cinco procesos en la apertura del molde y el cierre de la presion
ajustable.

* Amortiguadores ajustables.

¢ Caja de accesorios.

¢ Herramientas comunes.

¢ Piezas vulnerables de repuesto.

Plastic Machinery TITANIUM e CATALOGO DE INYECTORAS 23

Configuracion hidraulica

* Sistema de ahorro de energia servo de alta eficiencia.

e Deteccion de la temperatura del aceite, alarma automatica de
desviacion de la temperatura del aceite.

* Funcion de proteccién de sobrecarga del motor.

* 308T y superior estan equipados con llenado de absorcion de aceite
autosellado/ 358T y superior estan equipados con llenado de succion
de aceite autosellado/ funcién de alarma de bloqueo del elemento
de llenado.

e Configuracion de arrastre del nicleo hidraulico: 178T-268T estandar
con un juego, 308T y superior estandar con dos juegos 1180T o
superior con modo fijo estandar un juego de modo mévil dos juegos.

* 968T y superior con llenado de derivacién estandar.

¢ Drenaje del agua de refrigeraciéon del molde (incluyendo un juego
de refrigeracion del cilindro): cuatro grupos de 80T, seis grupos de
98T-268T, ocho grupos de 308T-408T, y diez grupos de 88T-1680T.
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Plastic Machinery

1' Titanium® 1l' Titanium®

Maquina de moldeo por inyeccion
TITANIUM YE

El dispositivo se aplica ampliamente en diversos campos del procesamiento de plastico. Industria, incluidos
productos de equipos eléctricos, productos digitales fotoeléctricos. Productos, accesorios para automoviles y
productos de aviacion, tratamientos médicos y Optica, etc. Maquina de moldeo por inyeccion

totalmente eléctrica YE

Reaccion global eficiente y rapida: tiempo de respuesta de la velocidad de inyeccion de 30 ms.
Multifuncionalidad simultanea: operacion simultanea de multiples funciones.
: Moldeo por inyeccion automatica completa: maquinaria auxiliar completamente automatizada.
1 Alta eficiencia de produccion: eficiencia de produccion de 3 a 5 veces superior a la maquinaria
—'— comun.
Alta confiabilidad operativa: control del sistema con monitoreo y proteccion, asegurando
operacion segura y sin fallas.
Durabilidad éptima: rendimiento duradero en estado 6ptimo.

Diseiio de alta intensidad: montaje con pared gruesa reforzada y combinacion de materiales
de acero.

Reduccion de vibraciones: menor vibracion al abrir y cerrar moldes rapidamente.
Alta precision y estabilidad: alta precision y estabilidad con la tasa de defectos mas baja.

1 Titanium®
Plastic Machinery

Interfaz de computadora:

Pantalla LCD tactil en color de 15 pulgadas: operacion mas comoda y sencilla.

Interfaz clara y diseiio intuitivo: operacion y configuracion faciles con un simple clic en la
pantalla.

Compatibilidad con prensa hidraulica: facilita el funcionamiento de la maquina.

Nota: debido a las mejoras técnicas,

A Memoria interna expansible: capacidad para almacenar 100 parametros de moldeo por
IOGHiCaFse sl previoayiso. inyeccion, ampliable segun las necesidades del cliente.

Operacion conveniente del sistema: disefio de interfaz explicito y facil comprension
para el operador.

Alta precision de posicionamiento Alta cadencia de fuego Alta respuesta

YE-120 W 0,01 Dentro de mm 350 mm/s 35EM
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Unidad de inyeccion

1 Titanium®
Plastic Machinery

Aplicacion del producto

Multisector: compatible con diversos campos de la
industria de procesamiento de plastico.

Adaptabilidad a plasticos y procesos
diversificados: adecuado para producir productos
plasticos de alta precision y alta demanda.

Eficiencia energética y proteccion ambiental:
accionamiento de servomotor sin aceite hidraulico,
reduciendo el consumo de energia en un 50%.

Lubricacion eficiente y limpia: grasa de régimen
de flujo que lubrica la posicion movil de la
maquinaria, evitando la contaminacion por fugas de
lubricacion liquida.

Accionamiento mecanico avanzado: husillo de
bolas de alta resistencia y aislamiento de correa
sincrona, motor silencioso que reduce el ruido.

¢ Gilindro bimetalico y tornillo endurecido e Tapa del cafidn con chapa perforada e Inyeccion accionada
por correa y varilla roscada e Velocidad de movimiento de inyeccion de 10 etapas ajustable e 5 niveles de
retencion de presion ajustable e Velocidad del tornillo ajustable e Visualizacion de la velocidad de rotacion del
tornillo @ Tornillo de succion y presuccion e Proteccion de arranque en frio por tornillo ® Purga automatica
e Funcion de moldeo por inyeccion por compresion e Proteccion de seguridad de inyeccion e Seleccion del
modo de transferencia de 6 VP e Ajuste de la fuerza de contacto de la boquilla e Inicio y apagado automatico
de calefaccion e Deteccion de fallas en la zona de calentamiento y termopar.

Partes de maquina

2] a ¢ =11
- = = !' B
Tmim [ 1P = || §PT
Dispositivo de sujecion Servomotor de baja inercia La conexidn de la correa Sistema de lubricacion Calefaccion por infrarrojos Todos los tornillos Conductor combinado El diseiio dentro de la caja Interfaz de operacion
de moldes de alta rigidez y alta respuesta de distribucion garantiza importado que ahorra energia importados de soporte de distribucion de computadora

un par estable pesado adoptados esta en orden
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Unidad de sujecion

Titanium®

Plastic Machinery

N Titanium® 1l-ﬁ%ium® =1

Plastic Machinery Plastic Machinery

Unidad completa

Titanium®
1 Plastic Machinery E

e | a maquina presenta una reaccion rapida y eficiente con un tiempo de respuesta
{} de inyeccion de 30 ms, permitiendo mdltiples funciones simultaneas. e Su disefio
T} {T intensivo reduce la vibracion al abrir y cerrar el molde, y la maquinaria auxiliar
Q permite un moldeo por inyeccion completamente automatico, aumentando la
°@° eficiencia de produccion 35 veces en comparacion con sistemas comunes.

e E| sistema cuenta con una palanca oblicua de cinco puntos y accionamiento de
la plantilla mediante correa y varilla roscada. ® La abrazadera se mueve mediante
tornillo y transmision por correa. ¢ Ofrece 6 velocidades ajustables de apertura 'y
cierre, asi como fuerza de sujecion ajustable y ajuste automatico del molde.

¢ Dispone de lubricacion automatica, plantilla mévil con rieles guia lineales,

y capacidad de abrir el molde durante el enfriamiento y el almacenamiento

de materiales.

e La operacion de la maquina es altamente confiable, con autocontrol y proteccion
del sistema que aseguran un rendimiento duradero y seguro.

e Utiliza materiales de acero de pared gruesa para reducir la vibracion, y su
amplificador del sensor de carga ha mejorado la potencia 5 veces con presion

‘ controlada a 0,1 MPa. e Ademas, cuenta con un sistema PLC de alto rendimiento
y un codificador de alta precision que controla la posicion dentro de 0,03 mmy
la velocidad a 0,1 mm/s.
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Unidad de control

1 Titanium®
Plastic Machinery
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Titanium®

Plastic Machinery

e El sistema incluye un PLC de alto rendimiento con una pantalla tactil capacitiva
LCD de 15 pulgadas a todo color. ® Cuenta con mdltiples puertos externos como
Ethernet, USB, HDMI y bus CAN. e Ofrece deteccion de E/S, visualizacion de estado,
j criterios de calidad, estadisticas, y gestion de produccion. e Permite el seguimiento
y monitoreo de la curva de fuerza de sujecion, tiene un contador de modulo,
pantalla de temperatura real de la tolva, proteccion de entrada de parametros,
y avisos. ® Ademas, guarda 10,000 archivos de datos de proceso, soporta multiples
idiomas, y permite imprimir y guardar pantallas.
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Parametros técnicos UE 60W

Especificacion

Diametro de inyeccion
Unidad de inyeccion
Relacién de aspecto

Volumen de inyeccion
Peso del tiro
Presion de inyeccion
Tasa de inyeccion

Velocidad de inyeccion
Golpe de inyeccion
Carrera de inyeccion

Boquilla de velocidad del tornillo
Diametro de esfera de la boquilla

Dispositivo de sujecion
Fuerza de sujecion
Carrera maxima de apertura del molde
Espacio entre tirantes
Tamafio minimo del molde
Altura minima del molde
Altura maxima del molde
Diametro del orificio de ubicacion del molde
Carrera de expulsion
Fuerza de expulsion
Ndmero de expulsion

Unidad
[mm]
[L/D]
[cm3]

[gramo]
[Mpa]
[9/s]

[mm/s]
[mm]
[rpm]
[KN]
[mm]

I'l Titanium®

Plastic Machinery

I'I"ﬁ'tﬁrium@

8OVE/80V 150VE/150V
) B c A B C
20 22 26 26 28 32
20 20 18 21 21 19
28 34 47 58 67 88
25 31 43 53 61 80
270 223 160 255 220 168
57/100 69/121 97/169 97/169  112/196 146/256
200/350 200/350
90 110
400 400
14.8 14.8
SR10 SR10

[KN]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[(mm]
[(mm]
[KN]

[PEDAZO]

600
270
370x320
240x205
150
370
?100H7
70
20
5

Fuerza de motor
Poder de calefaccion
Seccion de calefaccion
Dimension de la maquina
Peso de la maquina

[Kw]
[Kw]

[metro]

[t]

8,9/9,5
5.85
3+2
4,03x1,2x1,55
3.3

11.8/11
7,95
3+2
4,03x1,2x1,55
3.5

Plastic Machinery 35
Dimensiones de la maquina
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Parametro tecnolégico UE 90W
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Dimensiones de la maquina

4100(80V)-4225(150V)-4450(200V)

37

o I 2000 2100(80V)-2230(150V)-2450(200V) 629 625
Especificacion 80VE/80V 150VE/150V 200VE/200V T T Superficie de montaje del molde | Superficie de montzie el robot a3,
Diametro de inyeccion Unidad A B c A B c A B c ] | Superfiie demort I
Unidad de inyeccion [mm] 20 22 26 26 28 32 28 32 36 Nai LR, |cetaioha — Yo TR
Relacion de aspecto /D] 20 20 18 21 21 19 22 21 18.7 ) 1| | — e L =) i
Volumen de inyeccion [cm3] 28 34 a7 58 67 88 77 100 127 s n i
Peso del tiro [gramo] 25 31 43 53 61 80 70 91 116 5 = 1
Presion de inyeccion [Mpa] 270 223 160 255 200 168 261 200 158 =) [ — i i
Tasa de inyeccion [o/s] 57/100 | 69/121  97/169 97/169 | 112/196 146/256 112/196 146/256 | 185/324 5 a O 8 i - . . Ll Eﬂgadage 30 1
Velocidad de inyeccion [mm/s] 200/350 200/350 200/350 .n“’ i | U N
Golpe de inyeccion [mm] 90 110 125 e 815 | 3 715! 8
.Carrera de .|nyeccmn . [rpm] 400 400 400 O: i 745 = E:j - — Salidade g . -
Boguilla de velocidad del tornillo [KN] 14.8 14.8 14.8 % T 125 QaRi 515
Didmetro de esfera de la boquilla [mm] SR10 SR10 SR10 430 4315 o £15
-
Fuerza de sujecion [KN] 900
Carrera méxima de apertura del molde [mm] 320 50| 105
Espacio entre tirantes [mm] 420x370 1] 2o
Tamafo minimo del molde [mm] 270x240 0 10 obouinde oha 418 - ——~
Altura minima del molde [mm] 150 Al gl H
Altura maxima del molde [mm] 420 7 ——et
Diametro del orificio de ubicacion del molde [mm] 0125H7 | - 3 5 |
Carrera de expulsion [mm] 80 ES = P H ii — T
Fuerza de expulsion [KN] 324 S e} H 8
Numero de expulsion [PEDAZO] 5 o g
SR10 — t 3
 __oas QW =g |
montaje del ™ ;
Fuerza de motor [Kw] 8,9/9,5 11.8/11 14.5/15 Dot &6 32
Poder de calefaccion [Kw] 5.25 7,95 9.25
Seccion de calefaccion 3+2 3+2 3+2
Dimension de la maquina [metro] 4,35%1,25%1,68 4,35%x1,25%1,68 4,45%1,25%1,68 615
Peso de la maquina [t 3.8 36 4.2 S
0
Didmetro del eyector 25 & 3 —
56-M16 profundo 30
@ ——————————————— - S ERE
i T [ s
T 127 el E s 444 50 | Hres
. - JE‘E&S‘ SRS -\44»3 @ g8
| e = Orificio interior del eyector M16 *hee .J *EEd
K thee |+ i ¢ shee
$ & £-3 -
ﬁ e ———— “"E * K J%
] 1 I o i
| —— ] ] 200
El espesor méximo del moldees 420) 420

y el espesor minimo delmolde es150

Carrera de apertura delmolde 320

Tamafio minimo del molde: 270x240 mm
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Parametro tecnoldgico YE 120W Dimensiones de la maquina

4230(150V)-4530(200V)-4760(300V)

2028 2270(150V)-2500(200V)-2730(300V) 655 655
Espe(:ifica(:i(’)n 150VE/150V 200VE/200V 300VE/300V g Bﬂ Superficie de montaje del molde Superficie de montaje del robot 43 E
Diametro de inyeccion Unidad, A B c A B c A B c I W Tl e 0 ;“"”‘ale Sl
Unidad de inyeccién [mm] 26 28 32 28 32 36 32 36 40 o lj U ;‘m
Relacion de aspecto [L/D] 21 21 19 22 21 18.7 23.6 21 19 !
Volumen de inyeccion [cm3] 58 67 88 77 100 127 116 147 182 i N — 4
Peso del tiro [gramo] 53 61 80 70 91 116 106 134 166 & j;ﬁﬁ_
Presion de inyeccion [Mpa] 255 220 168 261 200 158 253 200 162 ] . o o = H'HE | Eraca deagua Re 34 l
Tasa de inyeccion [o/s] @ 97/169  112/19%6 146/256 112/196 146/256 | 185/324 146/256  185/324 229/400 % 8 2 i U o = B 5
Velocidad de inyeccion [mm/s] 200/350 200/350 200/350 a7 | =] [N | i sty Sppl {0 3
] i ) jun) <
Golpe de |r.1yeccu.)r1 [mm] 110 125 145 l R o - - g =
Carrera de inyeccion [rpm] 400 400 400 a0 [145 w0 1145 1215 o5 w0l 175 60
Boquilla de velocidad del tornillo [KN] 19.7 19.7 19.7 1765
Diametro de esfera de la boquilla [mm] SR10 SR10 SR10
Dispositivodesujecion @ . ... |
Fuerza de sujecion [KN] 1200
Carrera méxima de apertura del molde [mm] 360 105
Espacio entre tirantes [mm] 470x420 Y \?
Tamafo minimo del molde [mm] 305x270 o 10 ] 1
Altura minima del molde [mm] 180 4 Tobogande tolva 4-18 B M
Altura maxima del molde [mm] 480 77 \ f J
Diametro del orificio de ubicacion del molde [mm] 0125H7 = ,y ) = X =
L. & = 5 o> [ b
Carrera de expulsion [mm] 100 5 « ‘g}- Hl | . N
Fuerza de expulsion [KN] 32.4 <1 %1 H g\ BT M
ra FAr=ra = kL d
Numero de expulsion [PEDAZO] 5 _/ - e 45 g
SR10 - fe———9]
amm—_]
 __oas QW — 7
Posicion de montaje del s ic]
Fuerza de motor [Kw] 13/13 15/15 23.6/22 manipulador de profundidad 8-M16.32
Poder de calefaccion [Kw] 7,95 9.25 13
Seccion de calefaccion 3+2 3+2 3+2
Dimension de la maquina [metro] 4,8x1,31x1,75 4,8x1,31x1,75 4,8x1,31x1,75 0
Peso de la maquina [t 4.3 4.3 4.7 ggg
420
350
280
) 375 140
Diémetro deleyector 25 & 1
| 7 r_‘ﬁ' b | 64-M16 profundo 30
?W - f i s » | & 4
|
N2 :SPEE:
- + + + +
| I 3 H *e
- e D—Feret
=N
[ | —— L -30 ==
o Y et e
//// / i +e4e
1

*eee
*+e e

"
&

F

Tamaiio minimo del molde:305x270 mm

Carreradeapertura  Elespesor maximo del molde es480
delmolde 360 yel espesor minimo delmolde es180
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Parametro tecnoldgico YE 150W Dimensiones de la maquina

4910(200V)-5140(300V)-5480(430V)

2380 2530(200V)-2760(300V)-3100(430V) 0 740
o ) 4
Diametro de inyeccion Unidad A B C A B C A B C ([ f ) )
Unidad de inyeccion (mm] 28 32 36 32 36 40 36 40 45 o g Y UV
Relacién de aspecto D] 22 21 18.7 236 21 19 233 21 19 E - M
Volumen de inyeccion [cm3] 77 100 127 116 147 182 173 213 270 = \ I mﬂ | |
Peso del tiro [gramo] 70 91 116 106 134 166 157 194 246 B - e WP I |
Presién de inyeccion [Mpa] 261 200 158 253 200 162 247 200 158 5 = —(Q — ——— L, Entradade;'a:{gcugﬂ‘”
Tasa de inyeccion [g/s] 112/196 146/256  185/324 146/256 185/324 | 229/400 185/324 | 229/400 290/507 S 8 B g| ] o = 930 H A
Velocidad de inyeccion [mm/s] 200/350 200/350 200/350 " %1155 | g[ | [ § TN § S
Golpe de inyeccion [mm] 125 145 170 © = s jws) e Salidade agua 7 —
Carrera de inyeccion [rpm] 400 400 400 ! hss — I 210 L 1045 — Red w78
Boquilla de velocidad del tornillo [KN] 19.7 19.7 19.7 — = 25 '
Diametro de esfera de la boquilla [mm] SR10 SR10 SR10
Fuerza de sujecion [KN] 1500
Carrera méxima de apertura del molde [mm] 420 D
Espacio entre tirantes [mm] 530x470 50 10 Tobog‘éi_rmeoiolva _ 3k pal
Tamafio minimo del molde [mm] 335x%305 Al gl H
Altura minima del molde [mm] 200 // 5 m * &N
Altura maxima del molde [mm] 520 — 1 \ =
Diametro del orificio de ubicacion del molde [mm] 0125H7 & —al'g I 2y . ¢ fﬂ “
Carrera de expulsion [mm] 120 % § ?‘}' 1 ) = E \
Fuerza de expulsion [KN] 32.4 s H s AN N i
Ntmero de expulsion [PEDAZO] 5 _/ % / N - N
SR10 N 230 & sesentaycinco = + @l
L W
8-M16 profundo32_41
oras QW | g

Fuerza de motor [Kw] 19,3/19,3 23.6/22 25.2/30
Poder de calefaccion [Kw] 9.25 13 14.2
Seccion de calefaccion 3+3 3+3 3+3
Dimension de la maquina [metro] 5,26x1,48x1,89 5,26x1,48x1,89 5,48x1,48x1,89 775
Peso de la maquina [t 6 6.5 6.8 .
490
720
400 —
Didmetro del eyector 25 ¢ 140
AT 7 Wﬁé ! — Eﬁ 80-M16 profundidad 30
J o o
7 E| NSRS ¥
1 sazss !
= | | . ees iR R
] R = ssee 880 T Heess | ]
i || . s|elelzlzlzlzls P-4 5
® ISSis S S E S E T 20
z reeet )‘J teeee
+44 44 et d
7 Z - tls | 3ls
SASSIIAIIIY, - L2 : 33
+* *|
[ L I 1 ]
200
= 530
Carrera de apertura del molde 420  El espesor maximo del molde es 520 Tamafio minimo del molde: 335x305mm

y el espesor minimo del molde es 200
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Parametro tecnoldgico YE 190W
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W Titanium®

Plastic Machinery

-

N Titanium®

Plastic Machinery

Dimensiones de la maquina

a43

5545(300V)-5705(430V)-5865(640V)

2605 2840(300V)-3100(430V)-3260(640V) 79 795
. v o 43
Especificacion 300VE/300V 430VE/430V 640VE/640V 8 Superficie de montaje del molde _ _ T [}
Diametro de inyeccion Unidad A B C A B C A B C = i "
TR ' Superficie de montaje pre—
Unidad de inyeccion [mm] 32 36 40 36 40 45 40 45 50 o1 de a tolva (URZA TR
Relacion de aspecto [L/D] 23.6 21 19 23.3 21 19 23.3 21 19 b
Volumen de inyeccion [cm3] 116 100 182 173 213 270 252 319 395 A 3
Peso del tiro [gramo] 106 91 166 157 194 246 229 290 358 8
Presién de inyeccion [Mpa] 253 200 162 247 200 158 253 200 162 2 5 L
- — S [Q Entradade agua Rc 3,4"
Tasa de inyeccion [g9/s] 145/256 146/256 | 229/400 185/324 229/400 | 290/507 183/343  231/434 | 286/536 ﬁ — 3= o
Velocidad de inyeccion [mm/s] 200/350 200/350 160/300 20 g § a8
Golpe de inyeccion [mm] 125 170 200 - — - ¥
. o L SalidadeaguaRa 4"
Carrera de inyeccion [rpm] 400 400 350 Pors 145 1025 1105 e 1315 1460 L, 40 5
Boquilla de velocidad del tornillo [KN] 19.7 19.7 19.7 =700 S 775
Diametro de esfera de la boquilla [mm] SR10 SR10 SR10
Dispositivodesujecion @ ... ]
Fuerza de sujecion [KN] 1900
Carrera méxima de apertura del molde [mm] 470 )
Espacio entre tirantes [mm] 590x530 i 0l Tobogn de tova 5
Tamafio minimo del molde [mm] 355%335 T 4ﬂ0\
Altura minima del molde [mm] 200 _ 4/{«&’, - o \ ~
Altura maxima del molde [mm] 550 & @ = .\' T
Diametro del orificio de ubicacion del molde [mm] 0160H7 3 - </ BERY
.z ®,
Carrera de expulsion [mm] 130 , =% v o
Fuerza de expulsion [KN] 441 30 90  sesentaycinco s
Numero de expulsion [PEDAZO] 5 I i =
= |
Posicion de instalacion del TTs— 0
Fuerza de motor [Kw] 23,6/23,4 27,9/30 29/30
Poder de calefaccion [Kw] 13 14.2 16.6
Seccion de calefaccion 3+2 3+3 3+3 875

Dimension de la maquina 5,8x1,6x1,96

5,8x1,6x1,96 5,87x1,6x1,96 i
Peso de la maquina [t 8.1 8.1 8.6 258
140
64-M16-32
L vy & @
Didmetro del eyector 32 1 <L PR & -
E T [ .- * > O

[ —————————— . e * + .
b 3
Z JLLL ke 4 g 60 P2t - ||
I 130 HEERELS G-V G- —— = SEE
N Jf| & 5. A— s s 8 ~25H0 G——7—1
‘. & 4 4 + @
————————— =42 Orificio interior 4+ & 4+ sle & ¢ &
deleyector M16 t + b . 4
o + e & e+ s @ e 1 L—e]| ¢ |o . 4
( | - |
200
400
Carrera de apertura del molde 470  Espesor méximo del molde 550 L

Espesor minimo del molde 200

Tamafio minimo del molde: 355x335 mm
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Plastic Machinery

a4 1- Titanium® -'-"ﬂ'muw

Parametro tecnoldgico YE 230W Dimensiones de la maquina

6040(430V)-6200(640V-6535(850V)

2935 3105(430V)-3265(640V)-3600(850V) 850 850
43
o - cg Superficie de montaje del molde Superficie di taie del robot
Especificacion 430VE/430V 640VE/640V 850VE/850V ,,H o vhe e o momap e
Diametro de inyeccion Unidad| A B c A B c A B c — - e — UNZA B
Unidad de inyeccién [mm] 36 40 45 40 45 50 45 50 55 =
Relacion de aspecto [L/D] 23.3 21 19 23,5 21 19 23.2 21 19 o ﬂ N
Volumen de inyeccion [cm3] 173 213 270 252 319 395 342 422 511 8 =1j| l |
Peso del tiro [gramo] 157 194 246 229 290 358 311 384 465 % - - " —Je= 1 Entrada de agua Re3, 4"
Presion de inyeccion [Mpa] 247 200 158 253 200 162 247 200 165 % & 3 §§| [ RO | [ | gl x 1168 sl J
Tasa de inyeccion [g/s] 185/324 229/400 | 290/507 183/323 231/434 | 286/536 231/434 | 286/536 @ 346/649 2 1395 3 ] &g = || s Aadl = ] S
Velocidad de inyeccion [mm/s] 200/350 160/300 160/300 — b o0 f At 2 =
Golpe de inyeccion [mm] 170 200 215 465 135 im0
Carrera de inyeccion [rpm] 400 350 350 5966 '
Boquilla de velocidad del tornillo [KN] 39.3 39.3 39.3 6500
Diametro de esfera de la boquilla [mm] SR10 SR10 SR10
Dispositivodesujecion @ . ] 0w
Fuerza de sujecion [KN] 2300 |
Carrera méxima de apertura del molde [mm] 550 ] ‘=‘[\?
Espacio entre tirantes [mm] 650x590 50 10 Tobogéndetoha E )
Tamafio minimo del molde [mm] 425%x385 Ak 4-MHO S —.
Altura minima del molde [mm] 230 v o ; )
Altura maxima del molde [mm] 680 / y | 3
Diametro del orificio de ubicacion del molde [mm] 0160H7 " 74 = 8 ®, .
Carrera de expulsion [mm] 150 8 | 2 (o Ny i )
Fuerza de expulsion [KN] 441 s 1] N\ g1\ o
Namero de expulsion [PEDAZO] 13 _/ N I rtay 0
/A 230 90 ll—l
SR10 5 13
© )
Fuerza de motor [Kw] 33,9/33,9 35/35 36,9/41 manipuador 8420 profundicad 40
Poder de calefaccion [Kw] 14.2 16.6 20.2
Seccion de calefaccion 3+2 3+2 442 00
Dimension de la maquina [metro] 6,5%1,7x2,05 6,5x1,7x2,05 6,55%1,7%x2,05 340
Peso de la maquina i 11.1 11.5 11.9 a
720
780
140
1 72-M20 40 de profundidad
BEERFRR
Didmetro del eyector g 32 0 J- 4»_: : :3). ,: : : I
7 :0+4,_1%O%‘\‘5V ++ 44
e h¥
2[slazly=] ke XN g @ ESEp
2 s s+ @ [ ] ===
= e e e I .+ 4 i b+ o+
2\, Orificio interior SR—
———————— del eyector M16

-+ 4
+
*
&
e
L3P
—
+ e
v v

G0 ——— _

Carrera de apertura del molde 550 El espesor maximo del molde es 680

o

y el espesor minimo del molde es 230 Tamafio minimo del molde: 425x385 mm
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Plastic Machinery
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Parametro tecnologico YE 300W Dimensiones de la maquina
7055(850)-7485(1100V)
3395 3660(850V)-4090(1100V) 920 920
- - ||| Superficie de montaje del molde 12 q
Especificacion 640VE/640V 850VE/850V 1100VE/1100V -t | Suerficie de montaje del robot
Diametro de inyeccion Unidad| A B c A B c A B c | || AT T UNZATEES
Unidad de inyeccion mm] | 40 45 50 45 50 55 50 55 60 [ -
Relacion de aspecto /D] = 235 21 19 23.2 21 19 23.1 21 19.3 S \ L
Volumen de inyeccion [cm3] 252 319 395 342 422 511 471 570 678 T — ] = i
Peso del tiro [gramo] 229 290 318 311 384 465 428 518 617 g |k e ————+ - -L
L . ” 9 | S— =l 2 =il |
Presion de inyeccion [Mpa] =~ 253 200 162 247 200 165 236 195 164 o [,—[l g g Ii - I = g 2
Tasa de inyeccion [g/s] 183/343 231/434  286/536 231/434  286/536 | 346/649 286/447  346/541 | 412/643 : A, = ] T <
Velocidad de inyeccion [mm/s] 160/300 160/300 160/250 mo  paidadeagualiiaiyss\—r} | 121 1837 o0
. o, 645 825 825 Salidade agua R34" 194 135 710
Golpe de inyeccion [mm] 200 215 240 6260
Carrera de inyeccion [rpm] 350 350 320 7040
Boquilla de velocidad del tornillo [KN] 39.3 39.3 39.3
Diametro de esfera de la boquilla [mm] SR10 SR10 SR10
. . Y- 70 160
Dispositivodesujecion @ ... | T
Fuerza de sujecion [KN] 3000 u —{?
Carrera méxima de apertura del molde [mm] 600 0 10 Tobogdn de tohva R ]
Espacio entre tirantes [mm] 730x730 4-M12 3 5
Tamafio minimo del molde [mm] 470x470 ’—4-- N\ 2 I
Altura minima del molde [mm] 250 V] /] e = 8
Altura maxima del molde [mm] 720 &l = i 5 = S
Didmetro del orificio de ubicacion del molde [mm] 0160H7 2ls sH ' - C) = \'\
Carrera de expulsion [mm] 150 ///”N b i = x] P 8
- / 1017 |\
FEJerza de expulsp,n [KN] 59 = ©80 &
Numero de expulsion [PEDAZO] 13 360 =3 m
f——9) p
Posicion de instalacion del
manipulador 8-M20 profundidad 40
Fuerza de motor [Kw] 38,1/38,1 40/44 1 47,2/47,2
Poder de calefaccion [Kw] 16 20.2 26,8
Seccion de calefaccion 3+2 4+2 442
Dimension de la maquina [metro] 7,05%1,84%2,1 7,05%x1,84%2,1 7,5%1,84%2,1 T é)
Peso de la maquina [t 14 15.8 17 —
60
20
) 535 280
Diametro del eyec—11°r e p [ : 36:M20 40 de profundidad
Tl [ .
%/ —J = =] + s E/
—- % EE IR
150 &5 4
— ESEENS Do @ R
—e——— el R =5 =S & | N &
2 g E— &
Orificio interior del eyector M16 + 4+ + 4 R dh S 2 2u 2 2
E 9 :
'''''''' A N e . 22
|4 .
L ] ) @ 1 b=
i % =
i 40

Carrera de apertura del molde 600 El espesor maximo del molde es 720
y el espesor minimo del molde es 250

Tamafo minimo del molde: 470x470 mm
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Plastic Machinery

Plastic Machinery

Parametro tecnoldgico YE 360W Dimensiones de la maquina
7320(850V)-7720(1100V)
3615 3705(850V)-4105(1100V)
p— = 2 EI Superficie de montaje del molde Superficie de montaje del robot 25 = =
Especificacion 850VE/850V 1100VE/1100V = T !
W . Superficie de montaje YESSON 00y
Diametro de inyeccion Unidad A B C A B C ‘ delatolva — AT
Unidad de inyeccion [mm] 45 50 55 50 55 60 N ]l‘ =
Relacion de aspecto [L/D] 23.2 21 19 23.1 21 19.3 ° iR \ b o
Volumen de inyeccion [cm3] 342 422 511 471 570 678 g — ] : = é“; .' 1 [
Peso del tiro [gramo] 311 384 465 428 518 617 "By s g g ]i = b ﬂll 1|“’ -
Presion de inyeccion [Mpa] 247 200 165 236 195 164 705 |1 90 | 920 Yegogeaemid o 1328 1955 [ I -
Tasa de inyeccion [o/s] 231/434 286/536 | 346/649 286/447  346/541 412/643 %% e a Snivara s 20:a o192 = L‘”‘“"WJ
0
Velocidad de inyeccion [mm/s] 160/300 160/250 = -
Golpe de inyeccion [mm] 215 240
Carrera de inyeccion [rpm] 350 320
Boquilla de velocidad del tornillo [KN] 39.3 54
Diametro de esfera de la boquilla [mm] SR10 SR10
70 160
Tobogan de tolva —'L_ﬁe_
- agm - - 4-M12 )
Dispositivo do sujecion 8 | o 5 N
Fuerza de sujecion [KN] 3600 S 1 \ L j’
Carrera maxima de apertura del molde [mm] 700 % =[] M h_'_ N F = " NE 2
Espacio entre tirantes [mm] 820x820 = b S . s 2 :L\" o 2
Tamafio minimo del molde [mm] 540x540 _/ //L\ 0 L—m\ﬁo ‘;'
Altura minima del molde [mm] 300 SR10 g
Altura maxima del molde [mm] 770 oSkt o ~
Diametro del orificio de ubicacion del molde [mm] ?160H7 maripuiacor 8-M20 profundicad 40
Carrera de expulsion [mm] 160
Fuerza de expulsion [KN] 59
Numero de expulsion [PEDAZO] 17 5
:
70
26!
%
Diametro del eyector 35 g i
! o * + e
Fuerza de motor [Kw] 43,1/47,2 47,2/50,3 & o e AHARBHR: %
Poder de calefaccion [Kw] 20.2 26,8 el 150 =i (_%1%4 s
Seccion de calefaccion 4+3 4+3 bt : - al=slfslls iaX @ ¢ “’O ‘_h@%ﬁ
=] = o o S 4 1z 37997
Dimension de la méquina [metrO] 7,65><2,1 5><2,35 7,65><2,1 5><2,35 | —— =& Orificio interior del eyector M16 ‘\Q‘ & ',r et
Peso de la maquina [] 17.8 18.3 _@ i % — 4 25w
DA —— 3 ¢
7 ‘ﬁ : 22
[ 1 B p— ] Br G2~
400 ”'A, S
Carrera de apertura del molde 700  El espesor maximo del es molde 770 &8 40

y el espesor minimo es del molde 300

Tamafio minimo del molde: 540x540 mm
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B Titanium®

I Sistema de brazo robotico modular de
Y D q — C ‘ S Q gran flexibilidad

La disposicion totalmente abierta y el disefio
modular se complementan entre si, mejorando
enormemente la comodidad del mantenimiento.

¢Necesita sistemas roboticos lineales modulares y adaptables para sus
tareas de retirada? nuestro brazo de alta velocidad es perfecto para usted. Las funciones de instalacion hacia delante y hacia

atras son flexibles y versatiles, lo que hace que el
proceso de instalacion sea mas comodo.

% @ ﬂ@) La luminaria adopta un innovador método de
— montaje colgante, que pone de manifiesto el

ALTARIGIDEZ ~ CARGA PESADA  POSICION LARGA VIDA EXTRACCION Conce.pto de dlseno. humanlzado y ereC’e alos
PRECISA UTIL AALTAVELOGIDAD usuarios una experiencia de uso mas comoda.

—

b .

N
_i | S

o
g

SERVICIOS

Envases Servicio Industria Incrustacion Embalaje
de paredes finas alimentario quimica diaria de ferreteria y paletizacion
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Especificaciones Consumo de aire

LM.M indicada Jf Vertical | Angulo de agarre Cargamaxima [ Tiempo minimo Método Presion Gonsumo Maxima R
Minimo (Con fijacion) de extraccion de accionamiento [ del aire de trabajo de aire potencia requerida 2VORPESOICID

C125-8AB-3H01 120 ~ 250 (ton) 900 (mm) 838 (mm) 570 (mm) (268~838) 1390 (mm)
C145-8AB-3H01 Telescopico 320 ~ 450 (ton) 1100 (mm) 1038 (mm) \ 770 (mm) (268~1038) 1690 (mm) 90° AC220V+10% 360 kg
C164-8AB-3H01 550 ~650 (ton) 1300 (mm) 1338 (mm) \ 1070 (mm) (268~1338) 1810 (mm) Bly 0.8 2 Vo Z D EERD BT *0.520.8Mpa 0 (NL/Ciclo) JF‘;’::S@%'I*:) j;g l;g
g
Tamaiios
|
[ A | B ] (o | B
(125-80A-3H01 1320 (mm) 2080 (mm) 1390 (mm) . . . e . . .r ars . .
* Gonsumo de aire: Se necesita 1,2t (NL) adicionales por cada juego de aspiracion utilizado, siendo t el tiempo de apertura de
C145-8AB-3H01 1440 (mm) 2380 (mm) 1690 (mm) 305 (mm) 385 (mm) . . .
la aspiracion en un ciclo (s).
C164-8AB-3H01 1560 (mm) 2500 (mm) 1810 (mm)







